Pro-Tech
TOOLS

Inverteres MIG/MMA hegeszt6gép

Hasznalati utasitas

Az eredeti utasitasok forditasa



BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES !

Hegesztés vagy vagas kozben sériilés torténhet. Ugyeljen arra, hogy megvédje magat miikodés kdzben.
Részletesebb informaciokért olvassa el a Biztonsagi lizemeltetési kézikonyvet, amely 6sszhangban van a Megel6z26

a gyarto kovetelményei.
Elektromos aramiités - halalhoz vezethet !!!

o Allitsa be a féldelési szerelvényt a vonatkozé szabvanynak megfelelGen.

¢ Tilos elektromos alkatrészeket és elektrodakat megérinteni, ha a b6r csupasz, nedves kesztyliben vagy
ruhdzatban van.

o Gy6z6djon meg rola, hogy el van szigetelve a foldtél és a mihelytdl.

e  Gy6z6djon meg rola, hogy biztonsagos helyzetben van.

Gaz - karos lehet az egészségre!

e Tartsd a fejed a gazon kivl.
e [vhegesztéskor légelszivdt kell hasznalni a gaz belégzésének megakadalyozasa érdekében.

Sarkvidéki sugdarzas - karos a szemre és égeti a bort.

e Viseljen megfeleld sisakot és fényszlir6t, viseljen véd6ruhdzatot a szem és a test védelmére.
* Hasznaljon megfelels sisakot vagy hevedert a megfigyel§ védelmére.

Tz
* A hegesztési szikrak tlizet okozhatnak, gy6z6djon meg réla, hogy a hegesztési terilet koril nincsenek

gyulékony anyagok.
Zaj - a szélsGséges zaj karositja a hallast.

e Viseljen hallasvédét vagy mas hallasvédelmi eszkozt.
¢ Figyelmeztetés, hogy a zaj kdros a hallasra, ha megfigyel6 van a kdzelben.

Meghibasodas - ha probléma meriil fel, forduljon a szakért6khoz.

* Ha atelepités és a m(ikodés soran problémak merilnek fel, kovesse az alabbi utasitasokat az
ellenérzéshez.

® Ha nem érti teljesen a kezelési Utmutatdt, vagy ha nem sikeriil megoldani a problémat a kovetkezé médon
utasitasait, forduljon szakértGi segitségért szervizkbzpontunkhoz.

FIGYELEM !

A gép hasznalatakor kéboraram elleni véddékapcsolét kell felszerelni!!!

A GEPROL

A hegeszt6gép a legujabb inverteres technoldgiat alkalmazo egyeniranyitd.

Az inverteres véd6gazos hegeszt6berendezések fejlesztése az inverteres tapegység elméletének és alkatrészeinek
fejlédésébdl szarmazik. A véd6gazos inverteres hegeszt6 tapegység nagy teljesitményi MOSFET komponenst hasznal
az 50/60 Hz-es frekvencia atvitelére I00KHZ-ig, majd csokkenti a fesziiltséget és kommutal és a



A PWM technoldgia nagy teljesitményd fesziltséget ad ki. A f6 transzformator sulyanak és térfogatanak nagymértékd
csokkentése miatt a hatékonysag 30%-kal n6. Az inverteres hegeszt6berendezések megjelenése forradalomnak szamit
a hegesztGiparban.

A CO2 arnyékolt hegeszt6gép az Our legkorszeribb inverteres technolégidjat haszndlja.

A gép belseje elektronikus reaktoraramkérrel van felszerelve, amely pontosan szabalyozhatja a folyamatot

az elektromos rovid menet és a kever6 menet, és kivalé hegesztési tulajdonsagokkal rendelkezik. A szinergikus
hegesztégéphez és mas gépekhez képest a kdvetkezd elénydkkel rendelkezik: stabil huzalsebesség, tomorség,
energiatakarékossag, nincs elektromagneses zaj. Folyamatos és stabil m(ikodés kis arammal, kiilénésen alkalmas
alacsony széntartalmu acéllemezek, 6tvozott acél és rozsdamentes acél hegesztésére. Opcid

automatikus fesziiltségpulzacié-kompenzacio, kis ivképz6dés, j6 iv, egyenletes hegesztési tdcsa, magas munkaciklus
stb.

f FIGYELEM !
A gépet elsGsorban az iparban hasznaljak. Radidhullamokat bocsat ki, ezért a dolgozdnak teljes mértékben

fel kell késziilnie a védelemre.

BEALLITAS
A hegeszt6gép tapfesziiltség-kompenzacids készlettel van felszerelve. Ha a tapfesziiltség a névleges fesziltség +15%-an
belil ingadozik, akkor is normalisan mikaodik.

Hosszu kabel hasznalata esetén ajanlott nagyobb keresztmetszetl kabelt haszndlni a fesziiltségesés elkerilése
érdekében. Ha a kdbel tul hosszu, az befolydsolhatja az energiarendszer teljesitményét. Ezért javasoljuk, hogy
haszndljon

konfiguralt hossz
BEALLITAS
1) Csatlakoztassa a CO2 palackot szildrdan a CO2 dekompresszids dramldsméréhoz és a gép mogotti

gazbemenethez a gdztomldvel, az dramladsméré haldzati csatlakozéjat pedig dugja be a gép mogotti
flitGaljzatba.

2) Helyezze be a foldkabel rogzit6dugdjat az el6lapon 1évs megfeleld rogzitGaljzatba, illessze és hiizza meg az
ég6t az el6lapon 1évs kimeneti aljzathoz.

3) Allitsa be a huzalorsét a huzalorsdval az orsé tengelyére, a huzalorsé furatdnak azonosnak kell lennie az orsé
rogzitGjével.
4) A huzal tekercsét az dramutatd jarasaval megegyezd iranyban kell forgatni a huzal letekeréséhez, a huzal

elcsuszasanak megakadalyozasa érdekében a huzalt altalaban az orsé oldalan 1évé rogzitett furatra helyezik.
Annak érdekében, hogy a meghajlitott huzal ne akadjon el, vagja le a huzalnak ezt a részét

5) Vélassza ki a huzalhornyot a felhasznalt huzal méretének megfeleléen.

6) Helyezze be a huzalt a huzalvezet8 csdvén keresztiil a nyildsba, helyezze be a huzalt az acélhuzal-vezet§ csébe,
hagyja, hogy a huzal nyomdkerék erésen megnyomija a huzalt; igazitsa a huzal nyomadrudat a huzal rogzitéséhez.

az elmozduldsbdl, de a nyomdsnak megfelel6nek kell lennie, ha a vezeték megzavarja és befolyasolja a vezeték
kildését..



7) Nyomja meg a cstszékapcsoldt a vezetéknek az égéfejbe vald bedobasdhoz.

8) Ez a gép polaritas-atalakitassal rendelkezik; a huzaladagolé és a huzaltekercs kdzott van egy pozitiv és egy negativ
kimeneti csatlakozo; gazvédelemmel elldtott tomor huzal hasznalata esetén az ég6 aljzatat a pozitiv kimeneti
csatlakozdéhoz, a foldel6 kabelt a negativ kimeneti csatlakozéhoz kell csatlakoztatni; folydsitott huzal haszndlata
esetén a két csatlakoztatott kabelt meg kell cserélni.
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PANEL UTASITAS ES MUKODTETES

1, Allitsa a hegeszt6 kapcsoldjat "ON" &llasba, nyissa ki a gazpalack szelepét, engedje el a huzalgy(rd rudat, nyomja
meg a faklya kapcsoléjat, és allitsa az dramlasmérdt a kivant dramlasi sebességre.

2, Valassza ki a hegesztGpisztoly érintkez6csé furatanak atmérgjét a huzal atmérgjének megfelelGen.

3, A hegesztendd munkadarab vastagsagdanak és megmunkalasi technikajanak megfelel6en allitsa a VOLTAGE
forgatégombot és a SPEED forgatégombot a kivant pozicidba.

4, Az elektromos iv jellemz6 gombja az iv lagysaganak és keménységének beallitdsara szolgal a legjobb hegesztési
hatds elérése érdekében; amikor az dram kicsi, az elektromos ivnek keménynek kell lennie az iv megszakitdsanak
csokkentése érdekében. Amikor az aram nagy, az elektromos ivnek lagynak kell lennie a fréccsenés csdkkentése
érdekében.

5, Csatlakoztassa a foldel6 bilincset a munkadarabhoz, majd nyomja meg a faklya kapcsoldt, a hegeszté m(ikodik,
engedje el a faklya kapcsolot, a hegesztd leall.

ERTESITESEK VAGY OVINTEZKEDESEK

1. Kdrnyezetvédelem

1) A gép olyan kérnyezetben miikédhet, ahol szaraz kériilmények uralkodnak, a maximalis paratartalom 90%.
2) A kérnyezeti h6mérséklet 10 és 40 Celsius-fok kozott mozog.

3) Keriilje a hegesztést napon vagy es6ben.

4) Ne hasznalja a gépet olyan kérnyezetben, ahol a levegd vezetd porral vagy maré gazzal szennyezett.

5) Keriilje a gazhegesztést erds légaramlasu kérnyezetben.

2. Biztonsagi elGirasok

A hegeszt6gép tulfesziiltség-, dram- és hévédelmi dramkorrel van felszerelve. Ha a gép fesziiltsége, kimeneti arama és
hémérséklete meghaladja a szabvanyt, a hegeszté automatikusan leall. Mivel ez azt eredményezi, hogy

a hegesztGgép karosodasat, a felhasznaldnak a kovetkezékre kell figyelnie.
1) A munkateriilet kell§en szell6ztetett !

A hegeszt6gép nagy teljesitmény(i gép, mikddése soran nagy dram keletkezik, és a természetes szél nem elégiti ki a
gép h(itési igényeit. Ezért a gép h(itésére a koztes helyiségben egy ventilator taldlhatd. Ugyeljen arra, hogy a
bedmlényilas ne legyen elzarva vagy letakarva. A felhasznalénak gondoskodnia kell a munkatertlet megfelel
szell6zésérdl. Ez fontos a gép teljesitménye és élettartama szempontjabal.

2) A gép tulterhelése !

A kezel6nek nem szabad megfeledkeznie a maximalis Gizemi dram ellenérzésérdl (valasz a kivalasztott lizemciklusra).
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztési aram nem haladja meg a maximalis Gzemciklus-dramot. A tulzott dram
karositja és megégeti a gépet.

3) Nincs tulfesziiltség !

Egy automatikus feszliltségkompenzald aramkor biztositja, hogy a hegesztési aram a megengedett hatarértékeken
beliil maradjon.

megallapodds. Ha a tapfesziltség meghaladja a megengedett hatarértéket, az kdrositja a gép alkatrészeit. A kezel6nek
meg kell értenie a helyzetet, és dvintézkedéseket kell tennie



A hegesztés soran felmeriilo problémak

A szerelvényeknek, a hegesztési anyagoknak, a kornyezeti tényez6knek, az er6hatdsoknak kdze lehet a hegesztéshez. A
felhaszndlonak meg kell prébalnia javitani a hegesztési kérnyezetet.

1. Az ives uitések nehezek és konnyen sziineteltethetdek.

1) Gy6z6djon meg rdla, hogy a foldeld kabel jol csatlakozik a munkadarabhoz.
2) Ellendrizze, hogy az egyes csatlakozasi pontok csatlakoztatva vannak-e.

2. A kimeneti aram nem éri el a névleges értéket

Az a tény, hogy a szolgaltatott fesziiltség eltér a névleges fesziiltségtdl, a kimeneti aram és a bedllitott aram kozotti
eltéréshez vezet. Ha a taplalt fesziiltség alacsonyabb, mint a névleges fesziiltség, a maximalis kimeneti dram
alacsonyabb lesz a névleges aramnal.

3. Az aram nem stabil, amikor a gép lizemel

Ennek szamos tényez6 az oka:
1) Megvaltozott a tavvezetékek haldzati fesziltsége.
2) Kéros interferencia van a tavvezetékek vagy mas berendezések éltal.

4. A hegesztési résben van egy légnyilas.

1) Ellendrizze, hogy a géazellatd hurok témor-e vagy sem.

2) Az alapanyag fellilete olajjal, foltokkal, rozsdaval, lakkal vagy egyéb szennyez6désekkel szennyezett.

Karbantartas

1. Rendszeresen tavolitsa el a port szaraz és tiszta siritett levegbvel, ha a hegesztégép fiisttel és légszennyez§
anyagokkal szennyezett kdrnyezetben dolgozik, a gépet minden alkalommal meg kell tisztitani.

2. A s(iritett leveg6 nyomasanak ésszer( keretek kozott kell lennie, hogy elkertlhet6 legyen a gép apré
alkatrészeinek karosoddsa.

3. Rendszeresen ellendrizze a hegeszt6 kolcsonds dramkorét, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a kabeldramkor
megfelel6en van-e bekotve, és a csatlakozok szilardan csatlakoznak-e. Ha a csatlakozdk lazak, tisztitsa meg
6ket, majd csatlakoztassa ujra szilardan.

4. Megakadalyozza, hogy viz és g6z jusson a koztes gépbe, ha a gép nedves, szaritsa meg a kdztes gépet,
majd ellendrizze a gép szigetelését.

5. Ha a hegeszt6gépet hosszabb ideig nem hasznaljak, akkor dobozba kell tenni, és szaraz helyen kell tarolni.

6, a tyukhuzalos gép 300 dranként m(ikddik, az elektromos szénkefét és az armatura egyenirdnyitét polirozni kell, a
reduktort meg kell tisztitani, és kenéanyagot kell hozzaadni a turbdhoz és a csapagyhoz.



NAPI ELLENORZES

TAMOGATASI FORRAS

Pozicio Kulesok ellendrzése Megjegyzések
o 1. A kapcsold miitkodése, az atvitel és a telepités feltételei.
Vezérlop e,
2. Teljesitményjelzd teszt
anel
Hités 1. Ellendrizze, hogy fuj-e a sz¢l, és hogy van-e hang. Ha rendellenes zaj van, ¢és nincs szél,
ventilator normalis vagy sem. ellendrizze a belso részt.
1 Ha fesziiltség alatt van, rendellenes szag vagy sem.
Teljesitményrész ze rﬁmikor fesziiltség alatt van, van-e rendellenes rezgés ¢s zimmogés vagy
3. Szinvaltozas flitéskor vagy nem.
1. Torott vagy meglazult gazeso.
Periféria 2 A haz és mas rogzitett alkatrészek, hogy lassa, nem lazultak-e meg.
A HEGESZTOPISZTOLY
Pozicio Kulcsok ellendrzése Megjegyzések
! ."Ha'a telepités A 1égz6nyilas oka.
rogzitett, akkor
Jet e w1
eltorzitja az eliilsd
1.Ha a telepités rogzitett Az ég6 menetes sériilésének oka
Elektromos
lyuk -
2', o A fejének Az instabil iv és a megszakadt iv oka
sériilése  blokkolva
vagy sem
I.Ellenérizze a meghosszabbitott csoméretet Ezeket ki kell cserélni, ha 6 mm-nél kisebbek, ha a kitagult rész tal
kicsi, az iv instabil lesz.
2.Wire atméro és belsé csd Az instabil iv oka, hasznalata
, , | az atlag megfelel-e vagy sem megfeleld vezeték.
Droét adagolo
oo Indokla A ények tékekKiildje el
3.Részleges tekercselés €s kiterjesztett .n © .as' z szegenye vezetekexiulqe e a
instabil iv...
4. A csbben 1évd szennyezddések és a Ennek oka a rossz huzalellatas és az instabil iv (kerozinnal tdrdlje le,
huzalozas maradvanyai altal okozott vagy cserelje ki ajjal).
eltomoédések
- Torott pirokondenzacid 3,
5. Megszakitott vezeték atviteli cs6 OTOtt pirokondenzacios cso, csere
- Elfelejtette behelyezni, vagy a furat A rossz gazpajzs sériilése (froccsenése) eléfordulhat, az égotest égni fog
Gazkorforg | s w 1 's alkatrészt h dtak ) o
) eltomodott, vagy mas alkatreszt hasznaltal (iv az égbben), kérjiik, dolgozza fel.
as gyarilag.
HUZALADAGOLO GEP
Pozicid Kulcsok ellenérzése Megjegyzések
Ha a kart felel jelzési szintre allitja.
Sajto & afarta meglelelo jetzest sziie atiia Vezet instabil iv és viz sugarzasahoz.
vall
1 . Ha por vagy maradék gylilik §ssze a csd szajan. Tisztitsa meg a maradékot.
Vezetek — o . s
ek 2.Wire atmérd és a cs6 belso atmérdje Ha nem egyeznek, akkor instabil ivhez vezetnek.
Ve%e ¢ egyezik vagy sem
80 3.Ha a cs0 szajanak kozepe egybeesik a vezetékkel Ha nem 6sszehasonlithatoak, akkor instabilitashoz vezetnek.
a kerék hornyanak kozepén vagy sem. (Szemmel) Arc.
Drétkerék 1.A huzal atmérdje megfelel a kerék 1.Instabil ivhez, maradékhoz és a huzalcs6 eltomddéséhez
kovetelményeinek. vezet.
2. Ha a keré¢knyilas el van zarva 2. Sziikség esetén cserélje ki egy ujjal




Ellendri as stabilitasat ¢ .
Nyomaskerék elrlorlzze 4 mOnglS s 1, 1.asa % o Instabil ivhez és drotszorodashoz vezet.
a préselt huzal kopasa, az érintkezési feliilet
sziikiilése
KABEL
Pozicio Ellenérizze a cimet. Megjegyzések
kulcsok
1. A rossz vezeték kiildésének oka
Egdkabel 1. Ha az égdkabel tilsagosan meggorbilt. 2. Instabil iv, ha a kabel tilsdgosan meg van hajlitva.
2. Ha a mobil dugoé fémcsatlakozasi pontja meglazul
1. A kébel szigetelt anyaganak elhasznalodasa. Az ¢élet biztonsaga ¢s a stabil hegesztés érdekében, kérjiik,
Kimeneti 2. A kébelcsatlakoz fej szabadon van (sériilés alkalmazza a megfelel6 ellenérzési modszert a munkavégzés
kabel szigetelés) vagy laza (a tapegység vége ¢s a kabel helyének megfelelden.
féanyaganak csatlakozasi pontja). *  Konnyi napi ellendrzes
|. Ha a csatlakozo és a csatlakozoaljzat kozotti *  Gondos és alapos ellenérzés meghatarozott idén keresztiil
kapcsolat rogzitett
Blfrrltl)erllet 2. Ha a tapcsatlakozas végén 1évo kabel rogzitve van
1kabe 3.Ha a bemeneti kabel kopott és vezeték nélkiili.
Cserélje ki
Foldelt Ha a fodarabot Ssszekotd foldkabel megsériilt. sereie Xt
kabel
. ”~” 4
Hibaellen6rzés

Megjegyzések: Ahhoz, hogy a gépeket ezen utasitdsoknak megfeleléen tudja Gizemeltetni, a felhaszndlénak az
elektromos energia és biztonsag specidlis teriiletén dolgozoé szakembernek kell lennie, és rendelkeznie kell a
megfelel6 képesitéssel, amely igazolja a készségeit és ismereteit. A garancia részeként ajanlott felvenni a kapcsolatot

céglinkkel a tanusitvany megszerzése érdekében.

Rendellenességek Megoldhaté modszer

1, Gy6z6djon meg rola, hogy a haldzati kapcsolo

zarva van. 2, Ellendrizze, hogy a halozati tapellatas

miikodik-e.

3, A teljesitménypanel néhany hészabalyozo ellenallasa (négy) megsériilt. Ebben az esetben az
altalanos DC24V relé nyitva van, vagy a csatlakozok gyenge érintkezésben vannak.

A teljesitményjelz6 nem vilagit,

. . 4, A tappanel (als6 lemez) sériilt, a DC3 10V fesziiltség nem adhato ki.
a ventilator nem muikodik és

. . (1) A sziliciumhid vagy a sziliciumhid csatlakozdja eltort. Rossz érintkezd.

nincs hegesztési kimenete

(2) Az energiapanel megégett.

(3) Ellenérizze az érintkez6t, és csatlakoztassa a kabelt a légkapcsolotol a tapegységhez,
gyenge érintkezd van, ellendrizze az érintkez6t, és csatlakoztassa a kabelt a
tapegységtol a MOS tablahoz, hogy megbizhatoan csatlakozik-e..

(5) A vezérlopanel kiegészito tapellatasa meghibasodott.




Tapjelzo vilagit, ventilator
miikodik, nincs hegesztés
kimenet

1, Ellendrizze, hogy a kabelek nem érintkeznek-e gyengén. 2, A

kimeneti csatlakozé nem csatlakozik, vagy gyenge az érintkezése.
3, A vezérlokabel vagy az égbkapcsolo megsériilt. 4, A

vezérldaramkor megszakadt.

Tépjelz6 vilagit, ventilator
miik6dik, rendellenes
allapotjelz6 vilagit

1, Talan talaramvédelem, el6szor kapcsolja ki a késziiléket, majd
kapcsolja be ujra, amikor a rendellenes allapotjelzé kialszik.

2, Talan tilmelegedés elleni védelem, varjon 2-3 percet. 3, Talan
az inverter aramkdorének hibaja, hlizza ki a f6 transzformator
dugojat, amely a MOS tablan talalhato.

(VH-07 betét, a ventilator kdzelében talalhato), és

majd nyissa ki Gjra a késziileket:

(1) Ha arendellenes jelz6 tovabbra is vilagit, akkor a MOS lapon 1év6 egyik mezéellenallas
megsériilt, deritse ki és cserélje ki ugyanarra a modellre.
(2) Ha a rendellenes allapotjelz6 nem vilagit,:

a. Lehet, hogy a k6zéps6 lap transzformatora sériilt.
b. Talén a transzformator szekunder egyeniranyito csove sériilt meg.




